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Nationales Vorwort 

Dieses Dokument (prEN 15339-3:2012) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 240 „Thermisches 
Spritzen und thermisch gespritzte Schichten“ erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN (Deutschland) gehalten 
wird. 

Das zuständige deutsche Normungsgremium ist der Gemeinschaftsausschuss NA 092-00-14 AA 
„Thermisches Spritzen und thermisch gespritzte Schichten (DVS AG V 7)“ im Normenausschuss Schweißen 
und verwandte Verfahren (NAS). 

Für die in diesem Dokument zitierte Internationale Norm wird im Folgenden auf die entsprechende Deutsche 
Norm hingewiesen: 

ISO 2928 ähnlich DIN 4815-3 

Nationaler Anhang NA 
(informativ) 

 
Literaturhinweise 

DIN 4815-3, Schläuche für Flüssiggas — Teil 3: Schlauchleitungen zum Füllen und Entleeren von 
Fahrzeugbehältern 
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Thermal spraying — Safety requirements for thermal spraying equipment — Part 3: Torches for thermal spraying 
and their connection and supply units 
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